GERL.

HM-Fraser Schliff 45AC

Stlick ZrN-Besch., Diamantschliff, blau mittel, HP, Fig. 194, 13 mm, ISO 040

Artikelnr.: 207778

Hersteller: Edenta
Gewicht: 0.004 kg
Hohe: 12 mm

Breite: 38 mm
Lange: 72 mm

€ 24,40

Zzgl. MwSt.




Stick Fraser Zirkon-Nitrid Beschichtung, Diamantschliff, blau mittel, HP, Figur 194, Kopflange: 13 mm, ISO 040

Neue optimierte Instrumente mit Hart-Beschichtung ZrN (Zirkon-Nitrid). Fir einen ruhigeren Lauf beim Frésen
und einer reduzierten Warmeentwicklung, durch geringeres Zusetzen des Span-raumes. Fuir rasches
Zerspanung ohne zu schmieren. Garantiert eine optimale Oberflachen-Qualitat. Hohe Fraser Lebensdauer. Zum
Abtragen von trockenem Gips. Zur Bearbeitung von Prothesenbasiskunststoffen. Bearbeitung von Compositen.
Drehzahl-Empfehlungen - Labor-Fraser.

e 010 - 023 = 5.000 - 40.000 U/min.

e 025 - 045 = 15.000 - 30.000 U/min.

e 050 - 080 = 15.000 - 20.000 U/min.

¢ Modellherstellung, Kunststofftechnik, Kronen-/ Brickentechnik
Das Nichtbeachten der maximal zulassigen Drehzahl fihrt zu einem erhéhten Sicherheitsrisiko. Bei Frasern mit
den Schliffcodes 40 - 85 mussen Schleifbewegungen unter konstantem Druck und unter Einhaltung der
angegebenen Drehzahlen durchgefihrt werden.



